SLIPNING AV KOMMUTATORER

Slipa ej av en bra patina.

For "rengoring” av alltfor tjock patina fran tex. olja eller fett anvander man mjuk
gummisten: Flexible (se bifogad broschyr). Denna ar inte ledande, tar endast patina
och ger inget slipdamm.

Flexible anvands ocksa i de fall nar man byter till en helt ny typ av elborstmaterial.
Foérutom att man da byter samtliga borstar bér man oftast slipa bort den gamla
patinan, sarskilt om den ar bandad eller genombruten.

Sma repor eller rispor som inte vaxer (dvs. inte langre ger koppardamm eller ar
kopparfargade i botten) behéver inte slipas bort. Vill man avlagsna dem tex. i
samband med ett materialbyte finns ett antal olika slipstenar, se broschyr. Samma
sak galler nar man fatt brand eller markt lamellkant, da bor markningen slipas bort
sa snart man atgardat orsaken eller byter till ett nytt elborstmaterial.

Normalt bér man anvanda sa stor sten som majligt, helst férformad efter rotorra-
dien. Det ar lampligt att starta med kornstorlek M och efterslipa med F eller P
beroende pa skadans omfattning, se "hur man véljer storlek i bifogade broschyr".

Kan man inte driva maskinen med separat motor kdr man utan last men garna med
normalt varvtal och har bara nagon rad borstar inmonterad.

Vid storre skador hjalper givetvis endast svarvning. Med en slipmaskin med support
nar man mycket goda resultat.

Blas, dammsug och torka noga isolatorer och borsthallare efter slipningen. Lamell-
sparen maste ocksa noga rengoras (borstas) fran koppar- och slipdamm.

Alla borstar byts och baddas in. (Se blad "Inslipning av elborstar”)

OBS. Efter en slipning ar det viktigt att man byter alla borstar eller noga slipar in de
"gamla" borstarna pa nytt. Det finns sakert (osynligt) koppar deponerat i ytan pa en
borste som tidigare repat eller gnistrat.

Vi delar garna med oss av vara erfarenheter och ger Er rekommendationer pa
lampliga slipmaterial och underhallsmetoder.

i karma.se Tel: 08 - 445 yckselevédgen 26



